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(54) RjngfSrmig geschlossenes Band aus textilem Material, insbesondere zur Verwendung als 
TajRenband 



(57) Zur Herstellung eines rmgfOrmjg geschlosse- 
non Bandes aus textflem Material, insbesondere zur 
Verwendung als Taillenband zur Kbnfektionienjng von 
SchlOpfern oder dergMchen werdsrt did beiden End en 
eines Bartnabschnitts (3) unter BiMung einer ScWaufe 
von dem Urnfang des rterzustellenden Bandes entspre- 
crtender Lange aufeinandergelegt und in geringem 
Abstand von den Endkanten durch SchweiBung mitlete 



eines Werkzeugs (6) ireteinandBr vertounden; dabei 
erfolgt 2Ugleich eine Durchtrennung an dor SchweiB- 
steJJe. Danach wird die Schlaufe zu einem Ring aufger 
taftet. Auf diese Weise geiingt eine praktisch 
unsrchtbare, jedenfalls nicht auftragende stumpfe Ver- 
brndung der beiden Enden eines Bandabschnitte zu 
einem gescnlossenen Ring. 
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Beschreibung 

Die Erf indung betriffi ein ringfSrrrtjg geschiossenes 
Band aus textiiem Material, insbesondere zur Verwen- 
dung al$ Taillenband zur Konfektionierung von SchlQp- 
fern Oder dergleichen sowie ein Verfahren zum 
Hersteflen eines sotehen Bandes* 

Bei der Konfektionierung von SchlOpfem fur 
Damer\ Herren und Kinder wh-d Dblicherwerse ate Tall- 
lenband ein elastisches Band mit einer dehnbaren Naht 
angenaht Dabei kann das Taillenband entwedar als 
HaJbfertigerzeugnis in Form eines durch eine Nahnaht- 
verbindung geschiossenen Ringes vorgefertigt und 
dann mit dem oberen Rand des Schlupfers vernaht 
oder ate Endlosband nach bestimmten MaBangaben 
der Nahrnaschme zugefuhrt und im Vertauf des Ferti- 
gungsprozes&es des Schtupfers an dessert oberen 
Rand angenaht und zugleich ziisammengenaht war- 
den. 

Dae Taillenband besteht meist aus einem Abschnitt 
einer Maleriabahn, deren Elasfeitat aus als Kettfaden 
eingearberteten elastischen Faden fofgt^ Zur Gewahrlei- 
Btung der Haftbarkert der Verbindung der belden End en 
des Abschnitts zv einem geschtossenen Ring kommt 
deshalb der rrtOgfichst vollstancfigen Einbirxkmg zurren- 
dest der Kettfaden in die Verbindung besondere Bedeu- 
tung zu. Eine hartbare Verbindung konnto btelang nur 
dadurch bewerkstefligt werden. da 6 die beiden Banden- 
den Qbertappt vernaht wurden. Wenn auch ein sol Cher 
Gberlappungsstoft ObBcherweise am Rocken angeord- 
net wird, so stellt er doch eine Unstetigkeitsstelle im 
Verlauf des elastischen Taillenbandes dar. die Druck- 
steilen am KOrper erzeugen Kann und unter letehter 
Weidung auftragt 

Es hat auch schon Versuche gegeben, elnen kan- 
tenglejchen etumpfen Sto6 der Enden eines solchen 
Tainenbandes durch Obemahen zu erzeugen. Da diese 
Verb'ndungsnahte sich aber nur Qber eine verhffltnts- 
maBIg kurze Strecke in den normal en Bandberetch run- 
ein erstrecken k&nnen. kann nicht tmmer sichergesteJlt 
werden. da 8 alte elastischen Kettfaden auch eicher in 
rJe Naht eingebunden and. DeshaJb konnten sich auch 
solche LOsungen nicht durchsetzen. 

Grondsatzfich fet es bekarmt, Material] en aus ther- 
moplastischen Faserstoffen mrttete metaQischer Werk- 
zeuge unter Anwendung hohef Temperatur oder von 
Ultreschall zu trennen und zu varbinden. Bei der Trert- 
nung ergibt sich eine KantenverschweiBung mit dem 
Nachtefl scharfer Kanten; bei der Verbindung Begen c5e 
WerkstQcke zwei- oder mehrtagtg aufeinander. 

Ein weiterer, mrt der Vbrfertigung sotcher Taiiien- 
bander verbundener Nachtei! liegt darin. daB Taiflen- 
bander mrt unterscWecflichem Umfang vorgefertigt und 
gesondert auf Lager gehaUen werden mOssen, von wo 
sie bei der Konfektionierung der Schlupfer je nach der 
zu fertig enden GrOBe abgerufen werden mossen. Dies 
erfoidert nicht nur einen betrachtfichen Lageraufwand. 
sondern auch einen entsprechenden Organisatlonsauf- 
wand. 
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Vor diesem Hintergrund liegt der Erfmdung die Auf- 
gabe zugrunde, eine MGglichkeit zu finden, urn einen 
tentengerecrtten, zuverlassigen StoB der Enden eines 
solchen Taillenbandes zu ermSgfichen und mSgfichst 
auch eine ratkineHere Vorfertigung zu erreichen. 

Erfindungsgem&B wird diese Aufgabe durch ein 
ringformig geschlossenes Band mit den Merkmalen des 
Anspruchs 1 getost 

Ein zweckmaBiges Verfahren zum Hersteflen eines 
10 solchen Bandes ist im Anspruch 2 angegeben. 

Vcrteiihafle Wertert>adunoen ergeben sich aus den 
UrrterartsprOchen. 

Der Vorteil der Erf indung basiert darauf. daB die in 
diesem Bereich vorwiegend verwendeten elastischen 
rs Bander ihre Elastizitat vorwiegend aus der Verwendung 
von Kunststoffasern in der Kette beztehen, diethermo- 
prastische Eigenschaften aufwetsen und demzufofee 
durch Anwendung von Ultraschail oder Warme ver- 
schweiBt werden kOnnen. Die Erfindung ist setosrver- 
20 standlrch aber auch auf unelastische Bander aus 
entsprechendem Material anwendbar. 

So gelingt es, wenn ein Bandabschnrtt nx einer 
ScNaufe gefartet wird. nach Qbereinanderiegen der bei- 
den Enden des Abschnitts diese durch SchweiBung mit 
25 Druckartwendung unter voiistandiger Durchtrennung an 
den Obereinanderliegenden Enden so mfteinander zu 
verbinden. daB nach Auftaiten der Scnlaufe die beiden 
aufeirrandertiegend miteinander verschweiBten Enden 
in eine gestreckle Lage geraten und so karrtengleich 
30 stumpf miteinander verschwerBt sind. Vor aiiem dann, 
wenn die Faden in Kette und SchuB kurz eingebunden 
sind, gelingt erRndungsgemaB eine so voUstancfige Ver- 
schweiBung alier Faden, daB die Verbindungsstelle 
nach dem Auffahen der SchJaufe einer ZugbeJastung in 
55 Bandlangsrichtung ausgeseW werden kann. Auf diese 
Weise gelingt eine praktisch unsichtbare, jadenfafls 
nicht auftragende Verbindung der beiden Enden eines 
BandabschnittB zu einem geschlossenen Ring. 

Ein weiterer Vrxlea der Erfindung besteht darin. 
40 daB cSese VerschweiBung unmrttelbar an einer von 
einer Rolls ablaufenden endlosen Materiaft>ahn befiebi- 
ger Brerte enblgen kann. so daB die Tafllenbander 
jeweite in den benstigten Weiten gewissermaBen vor 
Ort gefertigt werden konnen und eine UgerhaJtung von 
45 vorgefertigten Bandem vermieden wird, Hierdurch wird 
zugleich eine Materialeinsparung erzieft, da nicht mehr 
Obertappt werden mu8. 

Die Erf indung wird nachstehend anhand der Zeich- 
nung naher eriautert. die in den Frguren 1 , 2 und 3 im 
so schematischen Veftikatschniti aufelnandertblgende 
Stationen der Herstellung eines erfindungsgemaBen 
Bandes zeigt 

in Fig. 1 ist schematisch dargestelft, wie an einer 
von einer Rofle tn Rfchtung des Pfe9s 1 ablaufenden 
5s Maleriafoahn 2 eines ejastjschen Bandes ein Abschnrtt 
3 zu einer Scnlaufe gelegt wird. HIerzu warden das 
obere Trum 3a fiach auf das untere Trum 3b gelegt und 
das Ende 4 emsprechend der Weite des herzustell en- 
den r'mgfdrmigen Bandes zu der nachstfolgenden 
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Trennstelte an der strichpunktiert angedeuteten Trenrv 
achse 5 zuruckgefOhrt Der doppellagige Beretch der 
MateriaJbahn wird sodarm in den Wirkungsbereich 
eines thermisch auf die Materialbahn einwirkenden 
metalBschen Werkzeugs, insbwonder© eines Ultra^ 5 
schallschweiBger&tes 6 gebracht, das m Rg, 1 lediglich 
durch eine Sonotrode 6a und ein urrteres Wider! agar 6b 
angedeutet ist Das Wtderlager 6b hat in seinem obe- 
ran, der Materiafoahn 2 zugewancften Teil dreieckfcVmi- 
gen Querscftrtrtt, um nicht nur eine VerschweiBLing. 10 
sondem auch etne Trennung der Bahnen zu ermogli- 
chen. 

Durch HerabfOhren der Sonotrode 6a in Richtung 
des Pfeils 7 wird dem zwischen Sonotrode 6a und 
Wicterleger 6b befindlichen Material Energie zugefuhrt, is 
did zu einer WarmeentwicWung und somit zu einem 
VerschweiBen der Kunstetoffaden in der Materialbahn 2 
fQhren. Die die beiden uberefnanderliegenden Banden- 
den verbtndende SchweiBnaht Ist in Fig. 2, die die 
Situation nach Schwa Bung und Trennung zetgt, bet 8 20 
angedeutet Dairtrt sind die beiden Enden der Schlaufe 
3 zu einem Ring verbunden. 

Der Ring kann danach aufgefedtet werden. Dadurch 
geraten die zuvor noch aufeinanderliegenden Banden- 
den in eine gestreckte Lage (Fig. 3). in der die Enden 2$ 
kantengieicrt stumpf rnrteinander gesto&en and. Die 
durch quer zum Band verlaulende Einwirkung eines 
Schwei Bwerkzeugs erzeugte Verblndung relcm uber die 
Dlcke des Bandes und kann so nach dem Auftarten 
einer Zugbefaslung in Langsrichtung ausgesetzt war- 30 
den. 

Um die Haltbarkeit der SchweiBnaht aufgrund der 
materiartechnischen Bedingungen zu erhohen. ist es 
moglich, die Materialbahn in den Berefchen unmrtteibar 
neben der SchweiBnaht 8 noch in steh zu verschwei- as 
Ben. wodurch die Kettfaden zusatzlich eingebunden 
word on. Diese VerechweiBung ret rrtt einer Druckan- 
wendung rechtwinklig zur Bandebene verbunden, ole 
Eindruckungen hintertaBt, die auch ornamental ausge- 
Stattet sein kdnnen. 40 

Patents nspriiche 

1 . Ringfcrmig geschlossenes Band aus textflem Mate- 
ria], insbesondere zur Verwendung aJs TaJBenband 
zur Konfektionierung von ScWupfern Oder derglei- 
chen. das zumindest telrweise aus thar rnoplastisch 
verschmelzbaren Fasern besteht, dadurch gekenn- 
zeichnet, da 6 die Enden des aus einem Abschnftt 
(3) einer MateriaJbahn (2) bestehenden Bandes so 
kantengleich stumpf mrteinander verschwei ftt sind. 

2. Verfahren zum HersteJIen eines Bandes gemaS 
Anspruch 1. 

dadurch gekennzeichnet ss 
daB die beiden Enden eines Bahnabschnitts (3) 
unter Bildung einer SchJaufe von dem Umfang des 
berzustelienden Bandes enteprechender Lflnge 
aLifeinandergelegt und in geringem Abstand von 



den Ehdkamen durch Schwei Bung mrteinander ver- 
bunden werden, wobei zugleich eine Durcrrtren* 
nung an der SchweiBstelle (B) erfolgt und daB 
schlieBiich die Schlaufe zu einem Ring aufgefartet 
wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net. da 8 der Bahnabschnrtt (3) noch am End© einer 
Materialbahn (2) angeordnet ist und zugleich mh 
der Schwei Bung von cfieser abgetrennt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet. daB die SchweiSung und Tren- 
nung durch Anwendung von Ultraschan erfolgen. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 2 bis 4. 
dadurch gekennzeichnet. daB nach Auffaftung der 
Schlaufe das Bahrrmaterial befdseits der SchweiB- 
naht zusatzlich f Jachig verschweiBt wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net. daB die fl&chfge VerschweiBung ornamental 
ausgest&rtet ist 
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(54) Ringformig geschlossenes Band aus textflem Material, fnsbesondere zur Verwendung als 
Talllentand 



(57) Zur HersteOung eines ringformig geechlosse- 
nen Bandes aus textflem Material, insbesondere zur 
Verwendung ais Taillonband zur Kbrtfekfonierung von 
SchtOpfem oder dergleichen wend en dSe bekien Enden 
eines BahnabschntttS (3) unter Bildung einer Schlaufe 
von dam Umtartg des herzustellenden Bandes entepre- 
chender Lange aufetnandergelegt und fn geringem 
Abstand von den EndKanten durch SchweiBung mittels 
eines Werkzeugs (6) miteirtander verbunden; daber 
erfolgt zugieicrt eirte Durchtrennung an der SchwsiB- 
Stella Danach wild d5e Schlaufe zu einem Ring aufge- 
fattet Auf dlese Wetee gelrngt eine praKfisch 
unsicrrtbare, jedentaBs nicht auftragende stumpfe Ver- 
bindung der beiden Enden eines Bandabschnitss zu 
einem geschtossenen Ring. 
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